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1. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ

   1.1. Íàçíà÷åíèå è îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ.
   Ðàçìатыватель рулонного металла самоцентрирующийся ðó÷íîé (далее - 
разматыватель) ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ ðàáîòû ñ ìåòàëëîì â ðóëîíàõ ïðè èñïîëüçîâàíèè 
ñîâìåñòíî ñ ïðîôèëèðîâî÷íûì îáîðóäîâàíèåì, óñòðîéñòâàìè ðåçêè ìåòàëëà, è ò.ï.

   1.2. Óñòðîéñòâî è ïðèíöèï ðàáîòû.
   Разматыватель ñîñòîèò èç äâóõ ñòîåê è âàëà ñ ðàñïîðíûì ìåõàíèçìîì. Èìååòñÿ 
ðåãóëèðóåìûé òîðìîç. Âðàùåíèå вала разматывателя регулируется óñèëèлием прижима 
òîðìîçной колодки при помощи зажима äâóìÿ áîëòàìè.

 1.3. Îïèñàíèå ðàáîòû.
   Ïðè óñòàíîâêå ðóëîíà â разматыватель, âàë îïóñêàåòñÿ íà íåîáõîäèìûé óðîâåíü è 
ñòîéêà, íå èìåþùàÿ òîðìîçà, ñíèìàåòñÿ. Ðóëîí óñòàíàâëèâàåòñÿ íà âàë è 
ôèêñèðóåòñÿ ðàñïîðíûì ìåõàíèçìîì. Ïîñëå óñòàíîâêè ðóëîíà íà âàë ñúåìíàÿ ñòîéêà 
êðåïèòñÿ îáðàòíî.

Съемная стойка

Тормоз

Распорный механизм

Штурвал регулировки высоты

Гайка распорного
механизма (с обеих
сторон)

Тормозная
колодка
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2. ÈÍÑÒÐÓÊÖÈß ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

   2.1. Îáùèå óêàçàíèÿ.
   
    Íå ïðèñòóïàòü ê ðàáîòå ñ èçäåëèåì, íå îçíàêîìèâøèñü ñ åãî óñòðîéñòâîì è 
íå èçó÷èâ áåçîïàñíûå ìåòîäû ðàáîòû ñ íèì.

   2.2. Óêàçàíèÿ ìåð áåçîïàñíîñòè
   
   2.2.1. Áåçîïàñíûå óñëîâèÿ ðàáîòû ñ àãðåãàòîì îáåñïå÷èâàþòñÿ ïðèìåíåíèåì â 
êîíñòðóêöèè ñïåöèàëüíûõ óñëîâèé ìîíòàæà, òðåáîâàíèé íîðìàòèâíûõ 
äîêóìåíòîâ è ëè÷íûõ ìåð áåçîïàñíîñòè.
   2.2.2. Òðåáîâàíèÿ ëè÷íîé áåçîïàñíîñòè ðàáî÷åãî:
   à) íå ïðèêàñàòüñÿ ê âðàùàþùèìñÿ è äâèæóùèìñÿ ÷àñòÿì;
   á) íå ïðîèçâîäèòü ðåãóëèðîâêó, ñìàçêó íà ðàáîòàþùåé óñòàíîâêå;
   â) íå çàãðîìîæäàòü çîíó îáñëóæèâàíèÿ è ñëåäèòü çà ÷èñòîòîé ðàáî÷åãî 
ìåñòà óñòàíîâêè;
   ã) íàõîäèòüñÿ íà безопасном ðàññòîÿíèè ïðè производстве ðàçìîòêè.

   2.3. Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå.
 
  Ïðè ïðîâåäåíèè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ íàðÿäó ñ регламентными 
мероприятиями  ïðîâåñòè ñëåäóþùèå ðàáîòû:
   а) ïðîâåðèòü íàäåæíîñòü êðåïëåíèÿ ìåõàíèçìîâ;
   б) проверить устойчивость агрегата.



3. ÏÀÑÏÎÐÒ

   3.1. Îáùèå ñâåäåíèÿ.

  3.2. Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå äàííûå è õàðàêòåðèñòèêè.
       3.2.1. Ãàáàðèòû è ìàññà, ìì

3.2.2. Îñíîâíûå ïàðàìåòðû è ðàçìåðû.

3.3. Êîìïëåêò ïîñòàâêè.

   3.4. Ñâèäåòåëüñòâî î ïðèåìêå.
   
   Разматыватель рулонного материала
самоцентрирующийся çàâîäñêîé ¹_________èçãîòîâëåí è ïðèíÿò â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèåé è ïðèçíàíî ãîäíûì äëÿ ýêñïëóàòàöèè.
Äàòà âûïóñêà:
Íà÷àëüíèê öåõà
Íà÷àëüíèê ÎÒÊ

   3.5. Ñâèäåòåëüñòâî îá óïàêîâêå.

  Разматыватель рулонного материала
самоцентрирующийся çàâîäñêîé ¹_________
Óïàêîâàíî ñîãëàñíî òðåáîâàíèÿì òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè
Äàòà óïàêîâêè:                    Óïàêîâêó ïðîèçâåë:

Изделие Разматыватель

Заводской №

Завод-изготовитель

Дата выпуска

Место установки

длина, мм 2594
ширина, мм 1000
высота, мм 1578
масса, кг 674,9

Производительность 50 м/мин

Грузоподьемность до 8000 кг

Ширина рулона до 1250 мм

Внутренний диаметр рулона 450-650 мм

№ Обозначение Наименование Кол-во

1 АП-0121.00.00.00.000 СБ Разматыватель самоцентрирующийся 1
2 АП-0121.00.00.00.000 ПС Паспорт 1
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   3.6. Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà.

    Óñòàíîâëåííûé ñðîê ñëóæáû разматывателя рулонного материала
самоцентрирующегося íå ìåíåå 10ëåò.
   Èçãîòîâèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå êà÷åñòâà разматывателя рулонного 
материала самоцентрирующегося òðåáîâàíèÿì äåéñòâóþùåé òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè 
ïðè ñîáëþäåíèè ïîòðåáèòåëåì óñëîâèé ìîíòàæà, ýêñïëóàòàöèè, òðàíñïîðòèðîâàíèÿ è 
õðàíåíèÿ, óñòàíîâëåííûõ äàííûì ïàñïîðòîì.
    Ãàðàíòèéíûé ñðîê õðàíåíèÿ 6ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà îòãðóçêè ñ ïðåäïðèÿòèÿ-
èçãîòîâèòåëÿ.
    Ãðóïïà óñëîâèé õðàíåíèÿ äî ïóñêà â ýêñïëóàòàöèþ. 2 ïî ÃÎÑÒ 15150-69
  Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè 12ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà ââîäà ðàçìатывателя â 
ýêñïëóàòàöèþ.
   Ñ ïðåòåíçèÿìè ïðè âûõîäå èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ îáðàùàòüñÿ ïî àäðåñó:

   3.7. Ñâåäåíèÿ îá èçìåíåíèÿõ êîíñòðóêöèè èçäåëèÿ è åãî ñîñòàâíûõ ÷àñòåé â ïðîöåññå 
ýêñïëóàòàöèè.

  
   

  3.8. Ñâåäåíèÿ î ðåìîíòå.

№ 
п/п

Основание                                    
(наименование документа)

Дата 
проведения 
изменений

Содержание проведенных 
работ

Характеристика работы 
изделия после проведенных 

изменений

Должность,
фамилия и 
подпись 
отв. лица

№ 
п/п

Наименование и 
обозначение 

составной части 
изделия

Основание для 
сдачи в ремонт

Дата  
поступления 
в ремонт

Дата 
выхода из 
ремонта

Кол.часов  
(смен,циклов) 
работы до 
ремонта

Вид ремонта

 Должность, 
фамилия и 
подп. отв. 

лица 
проводившего 

ремонт

Должность, 
фамилия и 
подп. отв. 

лица 
принявшего 
ремонт



Изм

Номер листов/страниц Всего 
листов 

(страниц) 
в 

документе

№ 
документа

Входящий 
№ 

сопроводи-
тельного 
документа 
и дата

Подпись Дата
изменен

-ных
заменен

-ных новых изъятых

3.9. Ëèñò ðåãèñòðàöèè èçìåíåíèé.
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